CO3MCO

TECHNICKA DOKUMENTACE, NAVOD,
BEZPECNOSTNI POKYNY, CISTENI A UDRZBA

CUKROVA VATA typ:
COTTON CANDY
SUPER FLOSS BREEZE DIGITAL

Model:
3038EDX

Upozornéni: Pied prvnim spusténim stroje do provozu si prectéte pozorné nasledujici pokyny
a fid’te se podle nich. Bez piecteni pokynt stroj neuvadéjte do ¢innosti.



Vyrobce: Dovozce:

GOLD MEDAL PRODUCTS CO. CORNICO Company, s.r.o.

10700 Medallion Drive Tovarni 1444, 753 01 Hranice I.- mésto
Cincinnati, OHIO 45241-4807 tel: 581694333

U.S.A. ICO/DIC: 25904311/CZ

Nazev zaiizeni a vyrobce:

CUKROVA VATA typ COTTON CANDY
Vyrobce:GOLD MEDAL PRODUCTS COMPANY
10700 Medallion Drive, Cincinnati

OHIO, U. S. A.

Popis stroje, hlavni édsti a technické udaje.

Vyrobnik na cukrovou vatu se sklada ze dvou oddélitelnych Casti:

a)taliF-, ktery je volné poloZeny na spodni ¢asti-zakladny. Soucasti talite je stabilizator na
zachytavani vaty, ktery se upind na talit pomoci kovovych spon.

b)spodni ¢ast- zdkladna obsahuje motorickou ¢ast, kterd zabezpecuje otaceni hlavy cukrové
vaty ve vysokych otackdch ( 3450 ot./min. ) a tavici hlavu, ktera prostfednictvim tavné spirdly
umisténé v nerez obruci topi cukr a méni jej i diky odstiedivé sile to¢eni na cukrové vldkna,
které se zachycuji po obvodu talite.

Specifikace stroje:

Ptikon: 3100W , 230V

Hmotnost: 20kg

3450 otacek/min.

Stroj vyrobi cca 300 ks cukrovych vat za 1 hod

PouZité materidly na zaiizent.
Talit mtze byt z nerezu, hliniku nebo plastu. Stabilizator na zachytavani vaty je vyrobeny
z plastu. Zdkladna je v podstaté kovova kostka, ve které jsou uloZené zakladni funkcni

jednotky stroje. V horni ¢asti — v hlave v urovni uloZeni talife je ukotvend nerez obruc se
spirdlou. Hlava je z plastu — tepelné odolného. Stroj je poloZeny na gumovych nozkéch.

Ovladaci prvky:

VYPINAC ON/OFF

MOTOR poloha ON: zapnuti motoru — otaceni
poloha OFF: vypnuti motoru — otaceni

VYPINAC ON/OFF



OHREV TOPNE SPIRALY
poloha ON: zapnuti topné funkce stroje
poloha OFF: vypnuti topné funkce stroje

REGULATOR TEPLOTY TOPNE SPIRALY

Oto¢nym knoflikem reguldtoru zvySujeme teplotu zleva doprava ve
sméru hodinovych rucicek.

Tento stroj je vybaven systémem fizeni spotieby energie (viz.display)

Zaiizeni stroje.

Vyrobnik na cukrovou vatu — je ur€en vyhradné na vyrobu cukrové vaty. Tohle zatfizeni je
zkonstruovano a proddvano jen pro obchodni tcely a to osobdm vyskolenym k jeho obsluze.
Neni ur€eno na pouzivani v domécnosti. Jednotlivé tipy se odliSuji venkovnim vzhledem

a velikosti. Zatizeni je ur¢eno do vnitiniho suchého nevybusného prostiedi.

Pracovni postup vyrobni ¢innosti.

Vlastni proces vyroby se sklddé ze dvou tikont a to davkovani cukru do hlavy stroje — a
vyroby cukrové vaty a jeji nataCeni. Nataceni se provadi po obvodu talite. Vatu nikdy
neto¢ime v blizkosti osy hiidele. Pozor, na hlavé jsou dva kozené vodici prouzky. Vatu
natd¢ime na dfeveéné Spejle, nebo na papirové kornouty. Vatu taky mizZeme balit do PE sackii.
Do hlavy miZeme dat maximalné 90% jeji obsahu cukru a délame to ve vypnuté poloze
stroje. Hlava nesmi byt plna aZ po vrch!

Cukr a barviva pouZivané na vyrobu cukrové vaty.

Na vyrobu cukrové vaty se doporucuje pouzivat titinovy, nebo hrubozrnny fepny cukr.
NepouZivejte jemné druhy cukru, protoZe jejich ¢astice miiZou uviznout v obruci bez toho,
aby se roztavili.

Barviva pouZivejte vyhradné¢ specidlni, ur¢ené na vyrobu cukrové vaty. DodrZujte ddvkovani
uvedené na obalu. Nezapomeiite, Ze jakdkoliv ndhrada barviv jinymi, které obsahuji Skrob
nebo Zelatinu zpiisobi ptipdleni barvy na spirdle a znehodnoti ji.

Navod na obsluhu.

1. Pfed zah4jenim samotné préace se strojem nezapomeiite uvolnit zabezpecovaci Srouby, které
slouZi u transportu na zabezped&eni hlavy stroje proti pohybu. Srouby vysroubuijte a uvolnéte
zajistovaci kovové pasky. Pred transportem naopak pfitdhnéte hlavu zpét. V piipadé
nezabezpeceni hlavy pfed pohybem mitiZe dojit k ulomeni uhlikd.

2. Do talite vlozte stabilizator a upevnéte jej sponami.

3. Talif poloZte na spodni Cast stroje tak, aby hlava prochazela sttedovym otvorem talite.

4. Do tavici hlavy naddvkujte cukr /max. 90% jeji obsahu/. Nedodrzenim davkovéani dochazi
k nadmérnym vibracim. Po naddvkovéni cukru hlavu lehce roztocte rukou, aby se cukr
rovnomeérné€ usadil. Cukr nikdy nedopliujte za chodu motoru!!!

5. Vypina¢ motoru zapnéte do polohy ON, hlava se roztoci.




6. Vypinac¢ ohfevu zapnéte do polohy ON. V této poloze mliZeme nastavovat teplotu spirdly
reguldtorem dle potieby.

Regulator teploty spirdly nastavime na maximum, aby se spirdla co nejrychleji zahidla a za
malou chvili teplotu stdhneme do polohy u které se netvoii dym. Je zapotiebi teplotu
regulovat v zdvislosti na venkovnich klimatickych podminkéch.

Cukrovou vatu zachytdvame po obvodu talife. Snazime se, aby Spejle nebyla v nadob¢.
Tim by se cukrova hmota srdZela a zvysSila by se jeji spotfeba.

7. Pfed ukoncenim provozu je nutné spotiebovat vSechen cukr, ktery je v hlavé stroje. Po
vyprazdnéni nastavime teplotu na maximum asi na 30-60 vtefin, aby se odstranila karbonace
z topné spirdly.

Hlavu stroje vzdy chranime pied vniknutim vody!!!

Cisténi a idrba.

Odpojte stroj z elektrické sité. Ujistéte se, Ze je stroj vychladly a pfipraven na CiSténi a
udrzbu. Odstraiite zbytky cukru z hlavy stroje. Bez obav oplachnéte talit a stabilizator pod
tekouci vodou. Zékladnu umyjte jen lehce vlhkym hadiikem, protoZe nesmi byt ve styku s
vodou. Osobitou pozornost vénujte tavici spirdle. Po odSroubovani ¢ty Sroubti a demontovani
vrchni ¢asti hlavy pfistupte k demontézi nerezové obruce, ve které je tavna spiréla.
Odpojenim napdjecich dratd uvolnite tuto ¢ast hlavy a mizete ji vyndat. Obru¢ se spirdlou
vloZte do teplé vody a tak se zbavite skarbonovaného cukru. Jestli

je nanos veétsi, nechte obruc¢ ve vode tak dlouho, nez se nerozpusti. Nikdy na ¢iSténi
nepouzivejte tvrdé, nebo kovové predméty a materidly, pouze vodu a hadiik. Dobrou tdrzbou
se Zivotnost obruce prodluzuje.

U montédze dbejte na to, aby se neposkodila keramicka izolace a aby se vodic¢e u dotahovani
neohnuly, ¢imZ by se spirdla odtahovala z obruce. Zkontrolujte jestli nejsou na obruci
praskliny.

Pokud ano, je nutné obru¢ vymenit, jinak se muze spirdla spélit. U nasazovani hlavy
zkontrolujte jejich nezdvadnost. Nikdy nepouZzivejte hlavu ktera je nalomena, protoze
pusobenim odstiedivé sily muze byt prudce vymrsténd. Po namontovéni hlavy vSechno
dostatecné dotahnéte a roztocte ru¢né hlavu pro kontrolu vyvazenosti obruce a krytu hlavy.
Nadmérné dotazeni hlavy mlze mit za ndsledek prasknuti obruce.

Po zpracovani cca 250 kg cukru se doporucuje zkontrolovat kartid¢e-uhliku a sbérnych
krouzk:

Odpojte stroj ze zasuvky. Vypnéte ovladaci prvky stroje. OdSroubujte ¢erné plastové Srouby
(2+2) na bocni stran¢ pod hlavou stroje. Pod nimi jsou umisténé v pruziné kartace-uhliky.
Proved’te kontrolu a pokud jsou uhliky krats$i nez 1,3 cm, vyméiite je. Funk¢ni kartdce zbavte
lehce hadiikem zbytku cukru. Vedle drzaki karta¢a na bocni stran¢ pod hlavou se nachéazeji
dva proti sob¢ umisténé kryty, Po jejich odnéti muZete zkontrolovat stav sbérnych krouzku.
Jestli maji rovny povrch bez drazek a ptirozenou barvu, tak jsou v porfddku a vyména neni
nutnd. U ¢isténi dilt pouZivejte hygienicky nezdvadné prostiedky.

Bezpecnost prdace, upozornéni a protipoZdrni pokyny.

Stroj vzdy pred dal$i manipulaci a idrzbou odpojte z elektrické sité a nechte ptirozené
vychldadnout. Stroj nikdy nesmi pfijit do pfimého kontaktu s vodou. Na ¢iSténi nepouZivejte
ziravé a leptavé Cistici prostfedky. Zatizeni je urcené do suchého vnitiniho nevybusného
prostiedi. Nedotykejte se horkych ¢4sti stroje. Nezasahujte do elektrickych ¢asti stroje.
Zatizeni nesmi byt na hotflavém podkladu a musi byt vzddlené min. 0,5 m od hotlavych
materiald.




Zdrucni doba, servis a opravy.

Zarucni doba na zafizeni je poskytovdna 24 mésict od data koupi stroje a je zabezpecen i
pozaru¢ni servis firmou CORNICO POPCORN COMPANY, s.r.o., v jejim sidle v Hranicich.
Zaruka se vztahuje jen na zdvady zplisobené vyrobcem (vady materidlu, funk¢ni zdvady a
podobng) a jen tehdy, kdyZz bylo zafizeni pouzivano dle navodu a zapojeno na spravné napéti.
Zaru¢ni podminky:

1. Zaruka se poskytuje prvnimu kupujicimu tohoto zafizeni (tomu kdo zatfizeni u firmy koupil
a byl zaskolen k obsluze zatizeni).

2. Zaruc¢ni opravy zprostiedkuje prodejce v autorizovaném servisu.

3. Zaruka se prodluzuje o dobu zaruc¢nich oprav.

4. Zaruka ztraci platnost pokud byly zdvady zpisobeny:

dopravou, nehodou, neodvratnou udalosti (Zivelnou pohromou), nasilnym nebo

neodbornym zasahem do zafizeni, nevhodnym zachdzenim a nedostatecnou udrzbou.

5. Népln zaruky se nevztahuje na soucasti bézZného opotiebeni (uhliky, spirdla.....)

6. Firma neruci za zdvady zptisobené pouZivanim jinych nez doporucenych surovin, Cistidel a
zpusobu ¢isténi.

U uplatiovani reklamace zdkaznikem, musi byt ptedloZen platny zarucni list, doklad o
zaplaceni zafizeni (faktura), popis zdvady, piipadné jiné poZadavky a piesnd adresa
odesilatele (v ptipad¢€ uplatnéni na ddlku) kam ma byt zafizeni posldno. Reklamované zatizeni
musi byt fadné vycisténo. V piipadé nedodrzeni téchto podminek bude tctovana manipulace
se zafizenim.

Néhradni dily k zafizeni se dovaZeji pfimo od vyrobce zatizeni GOLD MEDAL Products Co.
USA.

Servisni stiredisko:

Servis se provadi v provozovné dovozce a to na adrese:
CORNICO Company, s.r.o.

Bélotin 188, 753 61 Bélotin

Tel: 581 694 333

Po - Pa: od 7,00 hod -11,00 hod 11,30 hod - 15,00 hod






