TECHNICKA DOKUMENTACE, NAVOD, BEZPECNOSTNI
POKYNY, CISTENI A UDRZBA

CUKROVA VATA typ:

COTTON CANDY
AUTO BREEZE

M odel: #3052 a 3052EX

Upozornéni: Pred prvnim spusténim stroje do provozu si pozorné piectéte nasledujici pokyny aftid’te se podlie
nich. Bez precteni pokynu stroj neuvadéjte do cinnosti.

Vyrobce: Dovozce:

GOLD MEDAL PRODUCTSCO. CORNICO COMPANY ,s.r.0.
10700 Medallion Drive Tovarni 1444, 753 01 Hranice
Cincinnati, OHIO 45241-4807 tel: 581 694 333 fax: 581 694 332
U.SA. ICO/DIC:25904311

Nazev zafizeni a vyrobce:
CUKROVA VATA typ COTTON CANDY
Vyrobce: GOLD MEDAL PRODUCTS COMPANY
10700 Medallion Drive, Cincinnati

OHIO, U.SA.

Popis stroje, hlavni €asti a technické udaje.

Vyrobnik na cukrovou vatu se sklada ze dvou oddélitelnych gasti:

a) talife - , ktery je voln& polozeny na spodni ¢asti-zékladng. Soucasti talite je stabilizétor na zachytévani vaty,
ktery se upina natalit pomoci kovovych spon.

b) spodni ¢ast- - zékladna obsahuje motorickou ¢ast ktera zabezpecuje otéteni hlavy cukrové vaty ve vysokych
ot&kach ( 3450 ot./min.) a tavici hlavu ,ktera prostiednictvim spirdly umisténé v rota¢ni hlavé roztapi cukr a
meni ho i diky odstiedivé sile otateni na cukroveé vidkna, které se zachytavaji po obvodu talite.

Specifikace stroje:
piikon: 1500W

hmotnost: 20kg

3450 ot&tek / min.

Pouzité materialy na zafizeni.

Talit miZe byt zhotoveny z nerezu, hliniku anebo plastu. Stabilizator na zachytavani vaty je vyrobeny z plastu.
Z&kladna je v podstaté kovova skritika, ve které jsou ulozené zakladni, funkéni jednotky stroje. V horni ¢asti - v
hlavé v Urovni ulozZeni talite je ukotvena vyhrevna kovova spirda. Hlava se ddle skldda z plastu - tepelné
odolného. Stroj je polozeny na gumovych nozkach.




Ovladaci prvky.
VYPINAC ON/OFF

MOTOR poloha ON: zapnuti motoru - otaceni
poloha OFF; vypnuti motoru - otaseni

VYPINAC ON/OFF

OHREV TOPNE SPIRALY
poloha ON: zapnuti topné funkce stroje
poloha OFF; vypnuti topné funkce stroje

REGULATOR TEPLOTY TOPNE SPIRALY
oto¢nym knoflikem regulatora zvysujeme teplotu zleva doprava ve sméru hodinovych rugicek.

Zafizeni stroje.

Vyrobnik na cukrovou vatu - je uréeny vyhradné na vyrobu cukrové vaty . Toto zafizeni je konstruované a
prodava se jen pro obchodni Ucely a to osobam vyskolenym k jeho obsluze. Neni uréeny na pouzivani v
domaéacnosti. Jednotlivé typové variace se vzajemné odliduji venkovnim vzhledem a velikostnim zhotovenim.
Zakizeni je uréené do vnitiniho suchého nevybusného prostiedi, neni uréené do venkovniho prostiedi.

Pracovni postup u vyrobni €innosti.

Vlastni pracovni proces vyroby vaty poziustéava ze dvou uUkoni a to davkovani cukru do hlavy stroje - a vyroby
cukroveé vaty a jeji natéteni. Nat&eni vaty se provédi po obvodu talite, kdyZ u tohoto typu stroji se zachytéva
vata na obvodu. Vatu nikdy neto¢ime u osy htidele. Pozor - nahlavé se nachézi dva kozené vodici prouzky. Vatu
to¢ime na dievéné Spejle, nebo papirové kornouty. Vatu je mozné pro jei dobré vlastnosti balit do PE s&tki.
Déavkovéani cukru se provadi jen ve vypnuté poloze stroje a do hlavy se mize dé& maximalné 90% jejiho obsahu.
Nikdy nemtze byt hlava naplnéna az po vrch.

CUKR A BARVIVA POUZIVANE U VYROBY CUKROVE VATY.

Pri vyrobé cukrové vaty pouzivejte titinovy nebo hrubozrnny tepny cukr. NepouZivejte jemné druhy cukru,
protoze jgich ¢astice miZzou uviznout naribonu (topni spirale) bez toho aby se roztavili.

Barviva pouzivejte vyhradné od firmy GOLD MEDAL znatky FLOSSINE, nebo barviva SILKY POP od firmy
CORNICO.

Dodrzujte davkovani uvedené na obalu. Nepouzivejte nadmérné mnozstvi barvy. Pouzitim vétsiho mnoZstvi
barvy nez je doporucené se nedosahne intenzivngjsi efekt zabarveni. To je mozné docilit navihéenim cukru v
poméru jedna polévkova lZice vody na 2,25kg cukru.

Nezapometite, Ze jakékoliv ndhrada barviv jinymi, které obsahuji Skrob nebo Zelatinu zapricini pripaleni barvy
natopné téleso av kone¢ném dasledku ho znehodnoti.

Navod na obsluhu .

1) Po transportu, pied zahgenim samotné préce se strojem nikdy nezapomeiite odSroubovat zabezpedovaci
Srouby , které slouzi pri transportu na zabezpeceni hlavy stroje proti pohybu. Skrutky uvolnéte proti sméru
hodinovych ruci¢ek - na doraz.. Pred transportem naopak zatdhnéte Srouby ve sméru hodinovych rucicek. V
piipadé nezabezpeceni hlavy pred pohybem mize dojit k ulomeni uhlika.

2) Do talite vlozte stabilizétor a upevnéte ho sponami.

3) Talit polozte na spodni ¢ast’ stroje tak aby hlava prochazel a sttedovym otvorem talite a byl presné na stiedu

4) Do tavici hlavy nadavkujte cukr - maximalné 90% jei obsahu. Pfi nedodrZeni déavkovani dochazi k
nadmérnym vibracim. Po nadavkovani hlavu lehce roztocte rukou aby se cukr rovnomerné usadil. Cukr nikdy
nesypte za chodu motoru !!!

5) Vypina¢ motoru piepnéte do polohy ON, hlava se roztodi..

6) Vypinat ohtevu piepnéte do polohy ON , pii této poloze mizeme nastavovat teplotu regulétora spiraly podle
potieby.

Regulétor teploty spirdly nastavte na maximum aby se spirda co ngrychlgji zahida Za par vtefin dojde
pravdépodobné ke vzniku dymu. Regulétor teploty ihned sniZzime na pozici , pfi které se dym netvori.

Podobné je potiebné taky regulovat teplotu v zavidosti od venkovnich klimatickych podminek.

Cukrovou vatu zachytdvadme po obvodu, pfi ¢emz se snazime aby kornout nebyl v nadobé. Tim by se cukrova
hmota srdzela a zvySila by se spotieba cukrul.

7) Pred ukon¢enim provozu je potiebné spotiebovat vSechen cukr, ktery se nachézi v hlavé stroje. Po
vyprézdnéni nastavime teplotu na maximum priblizné na 30 - 60 vtefin, aby se odstranila karbonizace z topnych
paski, pripadné z topné spirdly az obruce hlavy.

Hlavu stroje musime vzdy chranit pied vniknutim vody!!!

Cisténi a udrzba.
Odpojte stroj od elektrické sité. Presvédite se, Ze je stroj vychladly a pripraveny na ¢isténi a Udrzbu. Odstratite
zbytky cukru z hlavy stroje. Odlozte talit a stabilizator z talife. Zakladnu umyjte jen lehce vihkym hadiikem.




Vzdy po zpracovani cca 250kg cukru doporucujeme vykonat kontrolu kartéét - uhlika a shérnych krouzki:
Odpojte stroj ze zasuvky. Vypnéte ovladaci prvky stroje. OdSroubujte éerné plastové Sroubky (2+2) na boéni
strané hned pod hlavou stroje.. Pod nimi jsou umistény ve struné kartéée - uhliky. Proved'te kontrolu akdyz jsou
uhliky kratSi jako 1,3cm , vyméiite je. Funkéni kartage lehce hadiikem zbavte zbytku cukru. Vedle umistnéni
drzéka kart&t na boeni strané pod hlavou se nachézi dva oproti sob& umisténé kryty. Po jeich vyjmuti mazete
zkontrolovat stav shérnych krouzki. Jestli maji rovny povrch bez drédzek a ryh a prirozenou barvu tak jsou v
poradku a neni nutna jejich vymeéna. P ¢isténi dilt pouzivejte hygienicky nezavadné pripravky.
Bezpecnost prace, upozornéni a protipozarni pokyny:

Kdyz se rozhodnete ukongit préci, zbavte stroj zbytkd surovin a nechte ho prirozené vychlédnout. Odpojte
zarizeni z elektrické sité pred manipulaci a ¢isténim! Nikdy nedavejte stroj do vody - mize dojit k poskozeni
elektrickych casti, piipadné pozaru! Na ¢isténi nepouzivejte Ziraviny a leptavé cistici prostredky! Pouzivejte
cistici prostredky vhodné pro ¢isténi potravinaiskych zatrizeni. NepouZivejte na ¢isténi tvrdé a kovové predméty,
pisek nebo draténku! Nezasahujte do elektrickych ¢asti stroje a chraite je pied namocenim! Nedotykejte se
horkych ¢asti stroje, zabranite tak vaznym popéenindm! Zaiizeni je uréené do zakladniho vnitiniho suchého a
nevybusného prostiedi, neni uréené do venkovniho prostiedi. Zafizeni nesmi byt umisténo na hotlavém podkladu
amusi byt vzddené min. 0,5m od ostatnich hotlavych materidti v pracovnim prostiedi.

Zéarucni doba, servis a opravy.
Zéaruéni doba na zatizeni je poskytovéana 24 mésici od data zakoupeni stroje a je zabezpeteny i pozérugni servis
firmou CORNICO POPCORN COMPANY, sr.o. v jgi sidle v Hranicich. Zaruka se vztahuje jen na vady
zpisobené vyrobcem (vady materidlu, funkéni zavady a podobng) a jen tehdy, kdyz bylo zatizeni pouzivané
presné podle navodu a zapojené na spravném napéti.
Zarueni podminky:
1) Zaruka se poskytuje prvnimu kupci tohoto zatizeni ( tomu kdo zatizeni u firmy zakoupil a byl zaskoleny k
obsluze zatizeni).
2) Zarucni opravy se uplatiiuji v sidle spolecnosti v Hranicich.
3) Zaruka se prodluZuje o dobu zéruénich oprav.
4) Zéaruka ztréci platnost kdyz byli zavady zptasobené:

- dopravou

- nehodou

- neodvratnou udalosti (Zivelnou pohromou)

- nasilnim nebo neodbornym zasahem do zatizeni

- Zlou manipulaci a nedostate¢nou Udrzbou zafizeni
5) Népln zaruky nezahrnuje souéasti bézného opotiebeni (uhliky, tavny pasek, topna spirda, obrug... ).
6) Firma neruci za vady zptisobené pouzivanim jinych jako doporucenych surovin, Cistidel a zpasobu cisténi.
Pri uplatiovani reklamace zakaznikem, musi byt predloZeny platny zaru¢ni list, popis zavady, pripadné jiné
pozadavky a presna adresa odesilatele (v piipade uplatnéni zaruky na dalku) kam méa byt zafizeni zadané.
Reklamované vyrobky musi byt fa&dné vycistené. V piipadé nedodrzeni téchto podminek bude Uétovana nutna
manipulace se zaiizenim.
Nahradni dily k zatizeni se dovézeji pfimo od vyrobce zatizeni GOLD MEDAL Products Co. USA.

Nejéastéji pouzivané soucastky pii servisu:

Cido: Nézev: Dodéavéa:

#48799 Spiréda, kovovéa obrug, vyrov.Sroub CORNICO POPCORN CO.
#48041 Plastova matka - bila CORNICO POPCORN CO.
#AT713 Sroub dlouhy - osovy 44,5mm CORNICO POPCORN CO.
#42216 Podlozka dlouha -valec CORNICO POPCORN CO.
#42140 Uhlik - Stétka CORNICO POPCORN CO.
#42216 I zolagni kruh pod hlavu CORNICO POPCORN CO.
#42349 Reostat CORNICO POPCORN CO.

Servisni stiedisko.
Servis se vykondva v provozovné - sidle dovozce a to na adrese:
CORNICO POPCORN COMPANY, s.r.o. TEL: 581 694 333
Tovarni 1444, 753 01 Hranice FAX: 581 694 332
Po - PaOD 7,00h DO 15,30h




